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A TENGERBOL
SZULETETT

A VEMAR kapcsolat a végtelen tengerhez, a nyugalom és
a szabadsag érzéséhez... Mindig minden kozvetlenebb a
fedélzeten, legyen az akar a szél ereje, ami belekapaszkodik
a vitorlaba vagy az 6rilt gyorsulas egy motoros hajon.
A hajok kulonleges élményt nyujtanak neklink, ahol a
vizen biztonsagban és nyugalomban lehetiink. Es amig
vigyazunk rajuk, 6k is vigyaznak rank.

FIGYELJEN HAJOJA IGENYEIRE

Egy hajé mindig karbantartasra szorul. Ez id6igényes és a
legtobb esetben koltséges eljaras. A kivalo végeredmény
eléréséhez szilkkség van magas minéségl anyagokra,
azok el6iras szerinti alkalmazésara és megfelelé
alkalmazasi kortilményekre, mindig szem elétt tartva a sajat
biztonsagunkat is.

KOVESSE A TECHNIKAI UTMUTATOBAN LEIRTAKAT

A kovetkezé oldalakon megismerheti a VEMAR termékek
helyes alkalmazasi technikait. Barmilyen alkalmazas
megkezdése el6tt kérjik olvassa el a technikai Utmutatot,
a vonatkozé termék technikai és biztonsagi adatlapjait,
amelyeket a weboldalunkon taldl, valamint olvassa
el figyelmesen a megadott utasitadsokat és hasznos
tanacsokat.

Ha barmilyen kérdése van vagy ha tovabbi informacidra,
Utmutatédsra van sziiksége, keresse helyi VEMAR
képviselGjét.

Elvezze az utazast!






Vemar

YACHT COATINGS

ROLUNK

A Vemar Yacht Coatings az HB BODY Group jacht
diviziéja.

A vallalat kilonb6z6 agazatokban négy vezet6
marka termékeit allitja elé. 75 orszagban van jelen
a vildg minden tajan és 40 éves tapasztalattal ren-
delkezik a kivald minéségl termékek fejlesztése,
gyartasa és értékesitése terén.

A Vemar egyik legértékesebb eszkdze a személyi
allomany. A céges kultura elengedhetetlen része a
minéségi termékek gyartasanak és szolgaltatasok
nyujtasanak minden szegmensben.

A KULDETESUNK

Megbizhatd és hatékony megoldasok biztositasa a
hajozéas szerelmeseinek és a javitdiparban dolgozd
szakembereknek egy globdlis szakért6i haldzaton,
valamint kival6 min6éségl és koltséghatékony
termékek és szolgaltatasok kinalatan keresztuil.

www.vemarcoatings.com






A HATEKONY
KARBANTARTAS
ELJARAS

| FPESH

FELULETET A VEMAR TERMEKEK
FELHASZNALASAHOZ.

ELSO LEPES

A munkalatok megkezdése el6tt nagynyomasu moséval
mossa le a fellletet, hogy eltavolitsa a lerakodasokat
és szennyezédéseket. Amig a hajé kint van a vizbdl,
a hajotest magahoz vonzza a légkorben 1évé apréd
szennyezddéseket. A tobbszori mosas eltavolitja ezeket
a szennyezddéseket, és ezzel megtettik a megfelelé
felllet el6készitéséhez az elsé |épést.

MASODIK LEPES

Alapveté fontossagu, hogy megfelelé zsirtalanitot/
szilikoneltavolitét hasznaljunk az olajjal és zsirral
szennyezett terlleteken. Zsirtalanitas utan mossa le
a fellletet friss vizzel, majd gy6zédjon meg réla, hogy
a felllet teljesen szaraz, mielétt barmilyen tovabbi
terméket hasznalna.

HARMADIK LEPES

Tavolitsa el az 6sszes régi, nem jol tapadé réteget. Ez
térténhet csiszolassal, magasnyomasu moséssal vagy
megfeleld festékeltavolitoval.
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HAJOKARBANTARTAS

NEGYEDIK LEPES

A vizvonal alatti részek régi, de jél tapadé festékrétegeinek
biztos és hatékony eltavolitdsdhoz hasznaljon P80-as
szemcseméret(i csiszolopapirt. Szaraz csiszolas esetén
ajanlott porelszivo csiszoldgép hasznalata. A vizvonal feletti
terliletekhez P240-P320 szemcseméretli csiszoldpapirt
hasznéljon, hogy megelézze a mély csiszolasi karcok
kialakulasat.

OTODIK LEPES

Tisztitsa meg a fellletet friss vizzel. A festeni kivant tertilet
széleit megfelelé maszkoldszalaggal gondosan ragassza
le és ne feledje, hogy az utolsé réteg felhordasa és
szaradasa utan azonnal tavolitsa el a maszkoldszalagot.
Kulonés gondossaggal kell eljarni, ha kétkomponensli
terméket alkalmazunk.

HATODIK LEPES

Tervezze meg a teljes felljitast a hémérsékletnek és az
id6jaras-eldrejelzésnek megfeleléen. Mindig tartsa szem
el6tt a termékek Ujrafestési idGintervallumait a technikai
adatlapok és egyéb specifikaciok szerint. Kerllje a
felljitast erés szél, magas paratartalom vagy kézvetlen
erés napsugarzasnak kitett korilmények kozott.

HETEDIK LEPES

Mindig kovesse a vonatkozé termék technikai
adatlapjaban leirtakat az adott termék felhasznalasa
elétt.



NYOLCADIK LEPES

A doboz tartalmat egy arra alkalmas
eszkozzel keverje fel addig, amig a
keverék teliesen homogén nem lesz.

KILENCEDIK LEPES

Amennyiben a felhaszndlas soran
a hémérséklet meghaladja a 20°C
fokot, akkor minden 1°C fok hémér-
séklet emelkedés 5%-al csokkenti
a fazékidét. A fazékidd fel van tin-
tetve minden termék technikai adat-
lapjan és cimkéjén. Altalaban ezek
20°C termékhémérséklettel vannak
szamolva.

Amennyiben a termék hémérsékle-
te meghaladja a 20°C fokot, akkor
minden 5°C fok hémérséklet emel-
kedés 20%-al csokkenti a fazékidét.
A tobbszori felkeverés és az ala-
csonyan tartott termékhémérséklet
meghosszabbitja a fazékid6t.

TIZEDIK LEPES

Hasznalat el6tt olvassa el a ter-
mék biztonsagi adatlapjat és min-
dig hasznédljon védéfelszerelést az
egészsége megdbrzése céljabol.
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Vemar

YACHT COATINGS

BEVEZETES

MI AKITT?

A kitteknek tobb kilonbozé fajtaja létezik, uUgy mint
vizbazisl, poliészter, epoxi bazisu, stb. A VEMAR a
hajotestek javitdsahoz epoxi kitteket ajanl, mivel azok nem
vizatereszt6ek és kivaldan teljesitenek tengeri kornyezetben
is.

A VEMAR kittek, tObbek kozott kivald szigetelési
tulajdonsagokkal rendelkeznek alacsony abszorpciés
tulajdonsagaiknak és kivételes mechanikai szilardsaguknak
koszonhetéen. Az epoxi kitteket a hajotest nagyobb
sérlléseinek, egyenetlenségeinek javitasara tervezték.

Az ilyen tipusu termékek nagyon nagy rétegvastagsagban
alkalmazhatok, és kivald csiszolasi tulajdonsagokkal
rendelkeznek. A kitteknek egyszerre kell keménynek
lennitik, hogy ellenalljanak a sérilléseknek, ugyanakkor
rugalmasnak is kell lennitik, hogy elnyeljék a hajotest
rezgéseit, ezzel elkerlljlk a repedéseket, kuléndsen a
nagyobb vitorlas hajokon torténd alkalmazas esetén.

Miel6tt egy Uvegszal erésitésli mlianyag hajétesten epoxi
kittet hasznalunk, célszerli megfelel6 rétegben epoxi
alapozot is hasznalni az ozmozis jelenség elkerlilése
érdekében.

A legerésebb védelem az un. ,,szendvics” moédszer, ami
az epoxi kitt alkalmazasa el6tt és utana is epoxi alapozd
hasznalataval érhet el. Err6l még lesz sz6 késébb.



KITTEK

ULTRAFILL

Rendkivil elasztikus, 2 komponens, kénnyitett
epoxi kitt. Olddészer mentes nagyon konnyen
csiszolhaté. Tokéletes a nagyobb, mély
sérlilésekre a vizvonal alatti és feletti részeken is.

Megfeleléen alapozott fellletre vigylk fel.
Kulénleges Osszetételének koszonhetéen
vastag rétegben is megdrzi kivalé mechanikai
tulajdonsagait, mikdzben rugalmas marad.
Minden fellileten alkalmazhato (acél, fa, tivegszal
erésitésli mlanyag (GRP), stb.)

o

w
3L

Kiszerelések 05L 10L Szinek

ULTRAFILL A komponens = = L] FEHER bekeverve
— HALVANY

ULTRAFILL B komponens u u u VOROS ROZSASZIN
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ULTRAFINE

2 komponenslU, befejezd epoxi kitt. Az Ultrafill kittre
is hasznalhatja befejezésként. Csiszolas utan bar-
sonyosabb, pérusmentes fellletet képez. Kisebb
fellleti egyenetlenségek javitdshoz és ozmozis je-
lenség kezeléséhez, megel6zéséhez idedlis.

Kozvetlen felviheté egy megfeleléen alapozott fell-
letre is, de maximum 3mm vastagsagban. Kénnyen
csiszolhatd. Csiszolas utan hasznaljon megfelel
VEMAR alapozét a kitt hatékony lezarasahoz/t6-
mitéséhez. Minden fellleten alkalmazhaté (acél, fa,
Uvegszal erésitésti mlanyag (GRP), stb.)

w
3L

Kiszerelések 05L ‘ Szinek
ULTRAFINE A komponens n - SARGA
bekevprve i
. HALVANY BEZS
ULTRAFINE B komponens u ] FEHER




KITTEK

Feliilet

ALKALMAZAS
UTMUTATO

FELULET ELOKESZITES

Az epoxi kittek haszndlata el6tt, felllettdl fliggéen
VEMAR epoxi alapozé hasznalata ajanlott. Tavolitsuk
el az olajos, zsiros szennyezédéseket zsirtalanitéval
(VEMAR 820), a port és egyéb szennyezddéseket
mossuk le tiszta vizzel, ezutan hagyjuk a fellletet
teliesen megszaradni.

A VEMAR Kittek révid alkalmazasi Utmutatéja

Acél Fa Aluminium Uvegszal erésitésti miianyag

1. Tisztitas

Magasnyomasu moso és zsirtalanitds, amennyiben szikséges

2. El6készités

Csiszolas (lasd az adott termék technikai adatlapjan)

3. El6készités

A keletkez6 por eltavolitasa tiszta vizzel. Ezutan a feltletet hagyjuk teliesen megszaradni

4. Felhordas 1 réteg VEMASHIELD | 1 réteg ALUSHIELD

5. Felhordas ULTRAFILL (annyi réteget vigyen fel, amennyi sziikséges, de rétegenként
max. 2 cm lehet a vastagsag)

6. Felhordas ULTRAFINE

7. Felhordas 2 réteg VEMASHIELD | 2 réteg ALUPRIME 2 réteg ALUSHIELD




TIPPEK

Ajanlatos az elsé réteg kittnél a spatulat a
felulethez er6sebben nyomva felhordani,
hogy az Gsszes hézagot/pérust kitbltse és
novelje a kitt tapadasat.

A kittek pordzus anyagok. Amennyiben
a javitott felllet nedves lesz, fontos, hogy
az epoxi alapozé felhordasa elétt elég idét
hagyjon a fellllet teljes szaradasara.

Kerllni kell a 2 cm-nél vastagabb rétegek
felhordasat, mivel ez dramaian befolyasol-
hatja a termék szaradasi idejét. A 2 cm-nél
nagyobb Osszvastagsagot igénylé alkal-
mazasoknadl ajanlott tébbszor felvinni 2 cm-
nél kisebb rétegeket.






Vemar

YACHT COATINGS

BEVEZETES

MI AZ ALAPOZAS / ALAPOZORETEG?

Az alapozas/alapozoréteg egyrészt biztositia a fedd6festék
fényes és homogén megjelenéséhez szilkséges alapot,
masrészt megvédi a hajotestet az olyan jelenségekt6l, mint a
korrézié, ozmozis, galvanikus korrézio, stb.

A jol tapadd, megfeleléen tomité alapozott felllet eléréséhez
valaszthat egy, valamint két komponens( termékek kozul.

A védelem mddija fligg az adott anyag hatasmechanizmusatol:
fizikai védelem, biocid hatéanyag, galvanikus védelem, stb.



ALUPRIME

Gyorsan szaradd, 1 komponensd, vinyl alapu, a

nagyobb vizallésag érdekében aluminium szem-

, A cséket tartalmazoé alapozé. Hasznalhaté jol zard
Aluminium N\ alapozoként fara, aluminiumra, rozsdamen-

szemcséket N k , . , P
tartalmaz tes acelra, epoxi alapozéra, Uvegszal erésitésu

mUianyagra (GRP) és korabbi algagatlé bevonatra
is.

Kiszerelések Szinek

ALUPRIME HALVANY EZUST

VEMASHIELD

2 komponensti epoxi alapozé kivalé antikorrézios
tulajdonsagokkal. Rendkivll jél tapad Uvegszal
erdsitésti mianyagon (GRP), fa, acél és aluminium
feltleteken. Hasznalhato vizvonal alatt és felett is.

L
2 W
[

Kiszerelések ‘ 1L ‘ 4L ‘ 0,25L ‘ 1L Szinek
VEMASHIELD A komponens = [ ] SZURKE, GYONGY FEHER
L] u SARGASAN ATTETSZO

VEMASHIELD B komponens
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ALUSHIELD

2 komponenst, aluminium szemcsékkel erésitett
epoxi alapozé a vizvonal alatti és feletti részekre.
Kivalé védelmet nyljt az ozmdzis jelenséggel
,’ szemben Uvegszal erdsitésii mianyag (GRP)

Aluminium hajotestek esetén. Kivalé tapadast biztosit az

szemcséket . 24HA ré H
Szemce - algagatlo rétegeknek is.

[
5
[

Kiszerelések ‘ Szinek

-
=
N
[
o
—
-
—

ALUSHIELD A komponens [ ] [ ] SOTET EZUST, KEKES EZUST

ALUSHIELD B komponens L L] SARGASAN ATTETSZO



VEMALUX

1 komponens(, gyorsanszaradd, alkid bazisu
alapozdé 1 komponens(i fedéfestékek ala. Vizvonal
felett hasznalhatd. Konnyen felhordhat6 ecsettel
és hengerrel. Nagyon kénnyen csiszolhaté.

Kiszerelések Szinek

VEMALUX VILAGOS SZURKE

ROBUSTO

2 komponensUl, poliuretan bazisi alapozo,
mindenféle fed6festék ala a hajok vizvonal feletti
részeire. Lezarja a felllletet és egyenletesen sima
alapot képez a fedéfestéknek.

|| [
Kiszerelések ‘ 0,50 L ‘ 0,125L Szinek
ROBUSTO A komponens n SZURKES FEHER

ATTETSZO

ROBUSTO B komponens

22
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ALAPOZAS/ALAPOZORETEG

ALKALMAZAS

UTMUTATO

FELULET ELOKESZITES

Az alapozé felvitele el6tt a felUletnek por, zsir-és
olajos szennyezddéstdl mentesnek kell lennie.
Tisztitsuk meg a fellletet a megfeleld zsirtalanitéval
és hagyjuk telijesen megszaradni.

A vizvonal alatti részeknél kovessuk a lenti
|épéseket.

Uj, kezeletlen feltllet esetén

Feliilet Fa Acél GRP Aluminium Hajoécsavar

1. Tisztitas Nagynyomasu viz és zsirtalanitd, ha szlikséges

2. Elkészités Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas
P120-P150 P120-P150 P150-P180

3. El6készités Téavolitsa el a port tiszta vizzel és hagyja teljesen megszaradni a fellletet.

4. Felvitel 2 réteg 2 réteg 2 réteg 2 réteg 2 réteg

hengerrel VEMASHIELD | VEMASHIELD | ALUSHIELD | ALUSHIELD | VEMASHIELD

5. Felvitel 1 réteg ALUPRIME

hengerrel

6. Felvitel 2-3 réteg ALGAGATLO

hengerrel

Alkalmazas régi festékréteg esetén

Gy6z6djon meg réla, hogy a régi bevonat megfeleléen tapad-e a
fellleten. A laza részeket el kell tavolitani. Ezutan a fenti tablazatot
kovessuk a 2. [épéstél. FIGYELEM: Biztositani kell a kompatibilitast
a régi és az Uj réteg kozott. Bizonytalansag esetén konzultaljon a

VEMAR képvisel6jével.



A vizvonal feletti részeknél kdvessik az alabbi

lépéseket

Uj, kezeletlen feliilet esetén

Feliilet Fa Acél GRP Aluminium
Alkalmazas . - . - . - . -
tipusa Hagyomanyos| Prémium |Hagyomanyos| Prémium |Hagyomanyos| Prémium |Hagyomanyos| Prémium
1. Tisztitas Nagynyomasu viz és zsirtalanitd, ha szikséges
2. ElGkészités Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas
) P150-P240 P150-P320 P150-P240 P150-P320 P150-P240 P150-P320 P150-P240 P150-P320
3. El6készités Tisztitsuk meg a megfeleld zsirtalanitéval és hagyjuk a fellletet teliesen megszaradni.
4. Felvitel , | Vemalux Robusto Vemalux Robusto Vemalux Robusto Vemalux Robusto
h?n_gerrell sz0 alapozé alapozd alapozé alapozd alapozd alapozd alapozd alapozd
ropisztollyal
5. Felvitel , | Vemalux Sapphire Vemalux Sapphire Vemalux Sapphire Vemalux Sapphire
h?“ge”’e'/ SZO| fedsfesték feddfesték | feddfesték | feddfesték | feddfesték | feddfesték fedSfesték | fedfesték
ropisztollyal

Alkalmazas régi festékréteg esetén

Gy6z4djon meg réla, hogy a régi bevonat megfeleléen tapad-e a fellleten. A
laza részeket el kell tavolitani. Ezutan a fenti tablazatot kdvessik a 2. 1épéstdl.
FIGYELEM: Biztositani kell a kompatibilitdst a régi és az Uj réteg kozott.
Bizonytalansag esetén konzultaljon a VEMAR képviselGjével.
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Vemar

YACHT COATINGS

TIPPEK

Tartsuk be a technikai adatlapban eléirt varakozasi idét az egyes
rétegek kozott.

Szintén fontos a viszkozitds megfelelé bedllitasa, a higitasai
aranyok betartasa.

Ha hengert hasznalunk a felvitelhez, valasszunk vegyszeralld
tipust. Legjobb a kézepesen hosszUszdrl henger.

A kétkomponensUl termékek bekeverése elétt szamoljuk ki a
szllkséges mennyiséget és a felhordashoz rendelkezésre allé
id6t.

Ha a szikséges mennyiség kisebb, mint egy telijes szett
hasznaljunk egy masik edényt a bekeveréshez és higitashoz.
Kisebb adagokban keverjik be a terméket az esetleges hibabdl
adddoé kar csokkentése érdekében.
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ALAPOZAS/ALAPOZORETEG

MENNYI ALAPOZORA VAN SZUKSEGEM?

MOTORCSONAK

Becstilt VEMAR alapozé szikséglet”

=

Hossz (I4b) 13 20 25 33 43 50 66 82 95
Hossz (méter) 4 6 75 10 13 15 20 25 30
Viz alatti

tortlot (m2) 8 12 20 27 4 5 70 84 100
Epoxi alapozo 15 25 4 55 8 10 135 16 19
(liter)

Aluprime (liter) 2 3 5 65 95 115 16 19 23

VITORLAS HAJO

Becstilt VEMAR alapozé szikséglet*

Hossz (14b) 13 20 25 33 43 5 66 8 95
Hossz (méter) 4 6 75 10 13 15 20 25 30
st 6 9 14 22 20 37 48 60 72

teriilet (m2)

Epoxi alapozé

(liter) 2 2 3 4.5 6 750895 12 15

Aluprime (liter) 2 2 35 5 7 85 11 14 17

*Az anyagszikséglet 2 teljes réteghez bekevert termékre vonatkozik
az adott technikai adatlapnak megfeleléen. A kalkulalt mennyiség
csak irdnyadé. Eltérhet a hajé nagysaga, a felvitel médja vagy az
alkalmazasi kortilmények fuggvényében

28



HOSSZU OLDALFELULETU

HAJOTEST

BecsUlt VEMAR alapoz6 szlkséglet”

Hossz (lab) 13 20 25 33 43 50
Hossz (méter) 4 6 7.5 10 13 15
Viz alatti

teriilet (m2) 10 135 21 31 50 76
Epoxi alapozo (liter) 2 3 4.5 6.5 10 15
Aluprime (liter) 2.5 3.5 5.5 7.5 12 18

29
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Vemar

YACHT COATINGS

BEVEZETES

MI AZ ALGASODAS?

Az algasodas altalaban a mikroorganizmusok lerakddasat jelenti
a haj6 vagy egyéb viz alatti targy fellletén. Ez nagyban flgg a
kikotében lévé viz minéségétdl, a vizallastol, a terlleti csapa-
dékmennyiségtél, a hémérséklettdl, a kikoté meélységétdl, stb.

A kozel 4000 mikroorganizmus, amely lerakédhat a hajétestre
két f6 csoportra oszthaté: Makro-algak, pl. kagylofélék és mikro-
baktériumok, biofilmet képez6 organizmusok.

Az algagatlok, a megfelel6 gyanta és biocid osszetételiiknek ko-
szOnhetéen megvédik a hajétestet a mikroorganizmusok megte-
lepedésétdl és elszaporodasatol.
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ALGAGATLOK

Onkopd
algagatlok

ONKOPO
ALGAGATLOK

Ebben a kategéridban az algagatlé reakcidba Iép a tenger-
vagy édesvizzel és a szezon soran egyenletesen oldodik,
ezdltal a hajo fellletén mindig friss biocid réteg van jelen. Ez
a leggyakrabban haszndlt algagétlé tipus a kis sebességu
szabadidds és vitorlas hajok esetében.

A VEMAR termékei kozul a LEISURE, a COMFORT és a
COMFORT PLUS tartozik ide. A LEISURE és a COMFORT
acél, Uvegszal erésitésli miianyag (GRP) és fa hajotesten
hasznalhaté, a COMFORT PLUS mindenféle fellleten
(aluminiumon is).

A SZEZON ELEJEN A SZEZON KOZBEN

< Y
Hajotest S8

B ~oagetis
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J B siocidok




Kemény
algagatiok

KEMENY
ALGAGATLOK

Ebben a kategoridban az algagatlok felllete az olddszer
elparolgasa utan kemény marad. Nem oldédik a vizben és
nagy hajézasi sebesség esetén (50-60 km/h) is jol miikodik.

Mivel nem Iép reakcidba a vizzel a felllete nem UGjul meg
folyamatosan. A szezon elérehaladtaval a biocid hatasa
fokozatosan csokken.

A VEMAR termékei kozlil a HI SPEED PLUS algagétld
tartozik ide. Hasznalhato6 acél, tvegszal erésitésti mianyag
(GRP), fa és aluminium fellleten.

A SZEZON ELEJEN A SZEZON KOZBEN

B ~gagitis

Tenger X
g Biocidok




L EISURE

Nagy teljesitményl 6nkopd algagéatlé. Szabélyo-
zott réz-oxid kibocsatasanak és kivételes biocid
Osszetételének koszonhetéen védi a hajotestet az
algasodastdl, valamint egyéb mikro és makroorga-
nizmusoktdl (pl. kisebb kagylok). Sima felletet biz-
tosit, amivel hozzajarul a sebesség noveléshez és
Uzemanyag megtakaritdshoz. Hasznélhaté Uveg-
szél erdsitésii poliészter (GRP), fa és acél hajotes-
tekre (kivéve aluminium) 25 csomo sebességig.

)

Kiszerelések ‘ 0,75L ‘ 25L ‘ 20L ‘ Szinek
LEISURE [ ] ] L] ZAFIR KEK

FEKETE

COMFORT

Nagy teljesitményli, prémium 6nkopd algagatlo.
Szabalyozott réz-oxid kibocsatasanak és kivételes
biocid 6sszetételének koszonhetéen 2 szezonon at
védi a hajotestet az algasodastol, mikroorganizmu-
soktol és egyéb szennyezddésektdl. Sima felliletet
biztosit, amivel hozzdjarul a sebesség novelés-
hez és Uzemanyag megtakaritashoz. Hasznalhaté

Uvegszal erdsitésti poliészter (GRP), fa és acél ha-
jotestekre (kivéve aluminium) 29 csomé sebessé-
gig.

Kiszerelések

COMFORT A/F FEKETE
OXID VOROS
TENGERESZKEK




COMFORT PLUS

Nagy teljesitményl, prémium onkopd algagatlo.
Egyedi Selektope technoldgiajanak és szabalyozott
biocid kibocsatasanak kdszonhetéen 2 évszakon at
védi a hajotestet az algasodastél, mikroorganizmu-

- soktol és egyéb szennyezédésektdl. Nem tartalmaz
rezet. Sima fellletet biztosit, amivel hozzajarul a
sebesség noveléshez és Uzemanyag megtakari-
tdshoz. Hasznalhat6 Uvegszal erésitésl poliészter
(GRP), fa, acél és aluminium hajétestekre 30 csomo
sebességig.

s B
25L
[ |

Kiszerelések ‘ 0,75L ‘ ‘ 20L ‘ Szinek

COMFORT PLUS A/F ] L] KREM FEHER
FEKETE
GRANIT VOROS

KEK

HI SPEED PLUS

Nagy teljesitményUi, kemény algagatld. Tokélete-
sen sima fellletet képez, ami csOkkenti a viz és a
hajotest kozott fellép surldédasi erdt, igy nagyobb
sebességet eredményez. Nem tartalmaz rezet,

- ezaltal aluminium testd hajokhoz is hasznalhato. 2
szezonon keresztul tokéletesen védi a hajotestet
az algasodastol, mikroorganizmusoktol és egyéb
szennyezddésektdl. Hasznalhaté még nagy se-
bességli Uvegszal erésitésl poliészter (GRP), fa
és acél hajokhoz akar 30 csomo feletti sebesség-
nél is. Idedlis valasztas propellekre is.

Kiszerelések 0,75L 25L ‘ Szinek

HI SPEED PLUS A/F ] ] TISZTA FEHER
GRAFIT FEKETE
OCEAN KEK
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MELYIK
ALGAGATLOT
VALASSZUK?

A VEMAR algagatléinak hasznalata

Feliilet tipus Fa, GRP, Acél Aluminium és kénnytifém Gtvozet Hajocsavar
Utazdsebesség 25 csomoig |29 csomoig | 30 csomo felett | 25 csomdig |29 csomdig | 30 csomo felett

Bnkopd

LEISURE EEE m ]

COMFORT (TN m ]

COMFORT PLUS [} ] EEn [ ] EEn EEn [ ]

Kemény

HI SPEED PLUS [ ] [ ] EEE [ ] ] [N ] (TN

HE B kivalo W EKielégité M nem ajénlott
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ALKALMAZAS

UTMUTATO

Uj, kezeletlen fellllet esetén

Feliilet Fa Acél GRP Aluminium Hajécsavar
1. Tisztitas Nagynyomasu mosas vizzel, zsirtalanités, ha szikséges
2. Feliilet Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas Csiszolas
el6készités P120-P150 P120-P150 P150-P180
3. Fellilet Tavolitsuk el a port vizes lemosassal és hagyjuk teliesen megszaradni a fellletet.
el6készités
4. Felvitel 2 réteg 2 réteg 2 réteg 2 réteg 2 réteg
hengerrel ALUPRIME VEMASHIELD | ALUSHIELD ALUSHIELD VEMASHIELD
5. Felvitel 2 réteg 2 réteg 2 réteg 2 réteg 2 réteg
hengerrel algagatlé algagatlé algagatlo algagatlo algagatlo
(COMFORT PLUS, | (HI SPEED PLUS)
HI SPEED PLUS)
Meglevé vagy ismeretlen algagatld bevonat esetén
Bevonat 21 AR & 2 Régi ismeretlen vagy
allapota Regi, 0 gllapotu nem kompatibilis Régi algagatlé rossz allapotban
algagatld )2
algagatlo
1. Tisztitas A gyengén tapadd részek eltavolitasa nagynyomasu mosoéval, majd zsirtalanitas, ha
sziikséges
2. Feliilet A teljes meglévé algagatlo réteg eltavolitasa
elékészités csiszolassal (P120-150) vagy LT 900
algagatlé eltavolitoval.
3. Feliilet Hagyjuk a Hagyjuk a feliiletet Tavolitsuk el a port vizes lemosassal és
el6készités fellletet teljesen teljesen megszaradni | hagyjuk telijesen megszaradni a fellletet.
megszaradni
4. Felvitel 2 2 réteg ALUSHIELD vagy
hengerrel U EE AR 2 réteg ALUPRIME
5. Felvitel 2 réteg algagatlo | 2 réteg algagatlod 2 réteg algagatlo
hengerrel
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ALGAGATLOK

=

MENNYI ALGAGATLORA VAN SZUKSEGEM?

MOTORCSONAK

Becstlt VEMAR algagatld szlkséglet*

Hossz (lab) 13 20 25 33 43 50 66 82 95
Hossz (méter) 4 6 7.5 10 13 15 20 25 30
Viz alatti feliilet (m2) 8 12 20 27 41 50 70 84 100
Algagatlé (liter) 2 3 5 7 105 125 175 21 25
VITORLAS HAJO
Becstlt VEMAR algagatld szikséglet*
Hossz (lab) 13 20 25 33 43 50 66 82 95
Hossz (méter) 4 6 75 10 13 15 20 25 30
Viz alatti feliilet (m2) 6 9 14 22 29 37 48 60 72
Algagatlé (liter) 2 25 385 55 75 95 12 15 18

*Az anyagszlkséglet 2 teljes réteghez bekevert termékre vonatkozik
az adott technikai adatlapnak megfeleléen. A kalkulalt mennyiség
csak iranyadoé. Eltérhet a hajoé nagysaga, a felvitel modja vagy az
alkalmazasi korulmények fliggvényében.



Vemar

YACHT COATINGS

TIPPEK

Avizvonal alatt kb. 1 méteres mélységig érdemes egy extra
réteg algagatloval ellatni a hajokat, mert a napsugarzas
miatt itt a legerésebb az algasodas.

Az algagétlé kb. egy héttel a vizre bocsatas utan éri el a
végleges arnyalatat. A gyart6 altal javasolt karbantartasi
idén tul az algagatlo szine jelentésen valtozhat.

A termékek higitasat a technikai adatlapban

megadottaknak megfeleléen kell elvégezni, nem tullépve
azokat, hogy elérjuk a megfelelé szaraz rétegvastagsagot.

HOSSZU OLDALFELULETU
HAJOTEST

Becsult VEMAR algagatld szikséglet*

Hossz (Iab) 13 20 25 33 43 50

Hossz (méter) 4 6 7.5 10 13 15

Viz alatti feliilet (m2) 10 13.5 21 31 50 76

Algagatlé (liter) 25 35 55 5 20
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BEVEZETES

MIK IS A FEDOFESTEKEK?

A jachtok akkor a legszebbek, ha ragyognak a
napfényben! Ugyanakkor az UV-sugarzas, és
tengeren a sos permet ellen is védeni kell 6ket!

A fedéfestékeknek kettds szerepuk van. Elészor is
szint és fényt adva széppé varazsoljak a hajonkat.
Masodszor, és ez a legfontosabb, védik a hajétest
vizvonal feletti részét az UV-sugarzastdl, és tengeren
a sos vizpermettdl is.

Vemar

YACHT COATINGS
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Kiszerelések

VEMALUX

VEMALUX

1 komponenstl, gyorsanszaradd zomancfesték,
mely hosszU tavon megtartja fényességét.
Kivaléan védi a hajotestet a vegyszerektél és az
idGjaras karos hatéasaitél. Szérdpisztollyal vagy
ecsettel/hengerrel is felhordhat6 a fellletre.

Szinek

Elérheté szinek a 76. oldalon

SAPPHIRE

Magasfény, 2 komponensl( poliuretan fedé-
festék. Felvihetd szérdpisztollyal, ecsettel és
hengerrel is. Kénnyen polirozhato.

|| [
Kiszerelések ‘ 0,525 L ‘ 0125L | Szinek
SAPPHIRE A komponens - Elérhet6 szinek a 76. oldalon EisE
BRI
SAPPHIRE B komponens L] ATTETSZO Bl
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What's
your color
of the
SEA?

5430 SAPPHIRE
5410 VEMALUX



FEDOFESTEKEK

Feliilet tipusa

ALKALMAZASI
UTMUTATO

FELULET ELOKESZITES
A fellletet a megfelel6 alapozéval alapozni kell.

A feddfesték felhordasa el6tt a fellletnek olaj, por és egyéb
szennyezddéstél mentesnek kell lennie. Tisztitsuk meg a felliletet a
megfeleld szerrel vagy zsirtalanitoval és varjuk meg, amig teljesen
megszarad.

Uj, kezeletlen feltilet esetén

Alapozott felulet

Alkalmazas tipusa

Hagyomanyos Prémium

1. Tisztitas Tisztitsuk meg a fellletet a megfeleld szerrel vagy zsirtalanitéval és varjuk meg,
amig teljesen megszarad.

2. Feliilet P150-P180 P240-P320

el6készités

3. Felhordas 2 réteg VEMALUX 2 réteg SAPPHIRE

szoropisztollyal/
hengerrel




TIPPEK

Szigoruan tartsuk be a technikai adatlapon
szerepl6 higitasi aranyokat és a kiparolgéasi
id6t a tokéletes fényesség érdekében.

A tulhigitas a takardképesség csokkenését
eredményezheti.

Mindig figyeljik az idéjaras elérejelzést mi-
el6tt elkezdjik barmely fedéfesték felhorda-
sat a fellletre.

Vemar

YACHT COATINGS




HAJOFENEK FESTEK

Kiszerelések

L
SENTINELLA

Oldoszeralld hajéfenék festék. Megvéd az
olaj-izemanyag és egyéb kémiai szerektdl.
Koénnyen takarithato, tartés bevonat.

o
~
()]
—
n
6]
—

‘ Szinek

SENTINELLA
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VILAGOS SZURKE




ALKALMAZAS]
UTMUTATO

FELULET ELOKESZITES

A festék felvitele el6tt a fellletnek olaj, por és egyéb szennyez6déstél mentesnek kell
lennie. Tisztitsuk meg a fellletet a megfeleld szerrel vagy zsirtalanitéval és varjuk meg,
amig teljesen megszarad.

Gyors Utmutaté a hajéfenék festék alkalmazasahoz

Feliilet Uj feltilet Fényezett fellilet

s Tisztitsuk meg a felliletet a megfeleld szerrel vagy zsirtalanitoval és varjuk meg,
1. Tisztitas . . .
amig teljesen megszarad.

2. Feliilet Téavolitsuk el a szennyezédéseket
el6készités . a régi bevonatrdl
2 réteg VEMASHIELD 1 réteg VEMASHIELD vagy
1 réteg VEMALUX alapozé
3. Felhordas 2-3 réteg SENTINELLA 2 réteg SENTINELLA

TIPPEK

A felliletek csiszolasardl ne feledkezziink meg a jobb tapadas érdekében.
Alaposan tisztitsuk meg a festendd felliletet és hagyjuk megszaradni.

A géphaz padléjat alaposan meg kell tisztitani az esetleges olaj és lizemanyag

maradvanyoktol.

Miutan felhordtuk a festéket, utadna biztositsuk a fellilet szell6zését a
megfelel6 szaradas és a legjobb végeredmény érdekében.







Vemar

YACHT COATINGS

TEAK DEFENDER

MI A TEAK DEFENDER RENDSZER?

Ateakfa fedélzetek folyamatos gondozast igényelnek élettartamuk
novelése érdekében.

A TEAK DEFENDER rendszer eltavolitia a szennyezédéseket,
visszaadja a fellilet fényét és véd az idéjaras viszontagsagaitol.

WANNO/

MI A LAKK PONTOSAN?

A széls6séges idbjarasi korllményeknek, példaul a kozvetlen
napfénynek és a tengerviznek tulzottan kitett fafelliletek
védelemre szorulnak. A lakk olyan szintelen bevonat, ami elvégzi
ezt a védelmet.
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Kiszerelések

TEAK DEFENDER

1. LEPES TISZTITAS

Eltavolitia a szerves szennyezddéseket a fafell-
letrél a fedélzeti tomitések, meglévé festés vagy
egyéb fedélzeti eszkdzok karositasa nélkil. A
TEAK DEFENDER rendszer elsé |épése.

‘ 4L ‘ Szinek

TEAK DEFENDER
CLEANER

Kiszerelések

TEAK DEFENDER

50

BRIGHTENER

- ‘ KEKESEN ATTETSZO

TEAK DEFENDER
2. LEPES FENYESITES

Visszaallitia a fa eredeti szinét a fedélzeti tomitések,
meglévé festés vagy egyéb fedélzeti eszkozok
karositasa nélkil. A TEAK DEFENDER rendszer
masodik |épése.

ATTETSZO




3. LEPES TOMITES
Kultéri fafeltletek védelmére. A TEAK DEFENDER
rendszer 3. |épése. Megvédi a fa celluloz szerke-

zetét a lebomlastél és ovja a napfény hatasara
torténd elszinez6déstol.

Kiszerelések Szinek

TEAK DEFENDER NARANCSOSAN ATTETSZO
SEALER




1. LEPES
TISZTITAS

2. LEPES
FENYESITES

3. LEPES
TOMITES

57

ALKALMAZAS
UTMUTATO

FELULET ELOKESZITES

Alaposan nedvesitstk be vizzel a fellletet. Vigylk fel a TEAK
DEFENDER tisztitot szivaccsal vagy puha sz6r( ecsettel. Ezutan
Oblitsiik le a fellletet b6 vizzel.

Vigyuk fel a TEAK DEFENDER fényesitét szivaccsal vagy puha
szdrli ecsettel. Hagyjuk hatni kb. 5 percet majd 6blitstk le b6
vizzel.

Tiszta és szaraz fellletre vigyik fel a TEAK DEFENDER tomitét
ecsettel vagy hengerrel. Varjunk 20 percet majd a felesleget
toréljtk le.



TIPPEK

Tartsuk nedvesen a felliletet a tisztitas és a fényesités
folyamata alatt.

Ne hagyjuk a tisztitét vagy a fényesitét raszaradni a
felUletre.

Meleg fellileten ne alkalmazzuk egyik Iépést sem.

Soha ne alkalmazzunk magas nyomasu mosot teakfa
felUleten.

Soha ne keverjik Gssze a tisztitot és a fényesitét.




FAVEDELEM/LAKKOK

Kiszerelések

-
MAJESTIC LAKK
SELYEMFENYU

Egy komponenst, gyorsan szarado, selyemfény(, modosi-
tott poliuretan-alkid gyantan alapulé lakk. Hasznalhato a
MAJESTIC fényes lakkra vagy egyéb sértetlen lakkfellletre
a selyemfény visszaallitdsahoz.

N
)]
—

‘ Szinek

MAJESTIC SATIN
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Kiszerelések

MAJESTIC LAKK
FENYES

Egy komponensUi, magas fény(, modositott poliuretan-alkid
gyantan alapulé lakk. Védi a fat az 6regedéstdl és az elszine-
z6déstdl. Hasznalhatd szinte minden tipusu, Uj és régi fa fe-
lUleten egyarant. Hibatlan, tikorfényes fellletet eredményez.

o
~
o
—
N
v
—

‘ Szinek

MAJESTIC GLOSS

n n ‘ SARGASAN ATTETSZO

55



FAVEDELEM/LAKKOK

ALKALMAZAS
UTMUTATO

FELULET ELOKESZITES

A lakk felvitele el6tt a fellletnek olaj, por és egyéb
szennyezddéstél mentesnek kell lennie. Tisztitsuk
meg a fellletet a megfelelS szerrel vagy zsirtalanitoval
és varjuk meg, amig teljesen megszarad.

Gyors Utmutat6 a lakkok hasznalatahoz

Lakkozott vagy tomitével
Feliilet Kezeletlen fa kezelt fa
N s Tisztitsuk meg a feluletet
1. Tisztitas -.I.-Is?tlt..SUK meg TE,AK DE'.:ENDER tl§ztlt0\_/al, 820-as higitoval és hagyjuk
Oblitstik le vizzel és hagyjuk megszaradni h p .
teliesen megszaradni
2. Feliilet - N P - Csiszoljuk meg P220-
el6készités CS.'SZOU,UK meg 2 Tl P320-as finomsagu
csiszolopapirral . ) .
csiszolopapirral
= F el,ule,t z Portalanitsuk Portalanitsuk
el6készités
4. Felhordas 1-8 réteg MAJESTIC fényes lakk ﬂa'fk'eteg b B ST
5. Felhordis 1,-3 réteg MAJESTIC selyemféenyd lakk a 1-3 reteg M”AJESTIC
fényesre selyemfényi lakk
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TIPPEK

Hasznalat el6tt alaposan keverjik at a lakkot a homo-
gén éllag eléréséig. A megfelelé ecset kivalasztasa
nagyon fontos a tokéletes végeredményhez. Valasz-
szunk természetes sz6rbdl készllt ecsetet.

Az 5. lépés csak akkor szilikséges, ha selyemfénydi
végeredményt szeretnénk. Ekkor is sziikség van a fé-
nyes lakk rétegek felvitelére, mert a fényes lakk adja
meg a fa megfelelé UV védelmét. A selyemfényd lak-
kok kevésbé védenek az UV ellen.

Ne haszndljuk a lakkot kozvetlen a dobozabdl. Ki-
sebb mennyiséget tegylink egy keveréedénybe és az
eredeti dobozt zarjuk le, hogy védijik a napfénytél és
a leveg6tol.

Felhasznalas el6tt vegyuk figyelembe a lakkozandé
felllet nagysagat és az id6jarasi kortilményeket.







BEVEZTES

MI A POLIRPASZTA?

A polirpasztdk arra valdk, hogy helyredllitsuk a
hajotest fényezésének eredeti ragyogasat vagy a hajé
Ujrafényezése soran eléforduld aprébb hibakat, karcokat
kijavitsuk.

A polirpasztak Osszetételiikben eltérnek, kilonb6z6
anyaglevalasztasi (javitasi) és fényesité hatassal birnak,
igy a feluleti hibak jellegétdl fliggéen valaszthatunk
kézUlUk.

Az alapkategoériak: durva, finom, egylépcsés és befejezé
polirpasztak.

Vemar

YACHT COATINGS
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POLIRPASZTAK

909 HAJO
POLIRPASZTA

Nagy teljesitményd, szilikonmentes, egylépcsds

nyUjt egyszerre kivald levalasztast és polirozast
minden tipusu fedébevonathoz.

Kiszerelések 1KG ‘ Szinek

909 HAJO 0 FEHER
POLIRPASZTA
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ALKALMAZASI
UTMUTATO

Lépé

Leiras
sek
1. Hasznélat el6tt rdzzuk fel alaposan a flakont
2. Oxidalt feliilet Frissen fényezett feliilet
Hasznaljon fehér VEMAR Hasznaljon sarga VEMAR gyapju
gyapju polirkorongot gyapju polirkorongot
3. Tegylk a pasztat a polirkorongra és oszlassuk el a fellleteten
Kézepes nyomassal 900-1200-as fordulaton polirozzunk. Mély karcok esetén
4. ismételjiik meg tobbszor ezt a [épést
Itt mar lagy polirkorong hasznélata javasolt. Ismételjik meg a 3. 4. |épést.,
fokozatosan emelve a fordulatszamot 1200-1500-ra, hogy ttikorfényes, hologramm
5. mentes fellletet kapjunk.
6 Puha, lehetdéleg mikroszélas kendével tisztitsuk meg a felliletet

TIPPEK

A pasztat mindig a polirkorongra vigylk
fel apré6 pontokban, 2 cm-enként. igy

szabalyozni tudjuk a polirpaszta mennyiségét.
Ez nagyon fontos, mert a tul sok polirpaszta
hosszabb polirozasi idét, magasabb fellleti
hémérsékletet jelent, megéghet a felllet. A
tul kevés pedig alacsony anyaglevalasztast

és esetleges karcokat okozhat a szaraz
polirkorong miatt.

Polirozas alatt a polirkorong mindig enyhe
szOget zarjon a felllettel és soha ne
polirozzunk egy pontot tul sokaig, mert
sérillhet a felllet.

Mindig figyeljink arra, hogy a polirozas alatt
legyen elegendd paszta a polirkorongon és
ne legyen kiszaradva, mert ellenkezd esetben
sértheti a fellletet. A szaraz polirpasztat jelzi
a nagy mennyiség(li fehér por vagy a felllet
szarazsaga.

A polirkorongba ne hagyjuk beszaradni
a pasztat, mert kovetkezé alkalommal a
megszaradt paszta 6sszekarcolja a fellletet.

Mindig tartsuk be a gyartdé polirkorong
tipusra tett ajanlatat, mert ez nagymértékben
befolyasolja a végs6 eredményt.







Vemar

YACHT COATINGS

TIPPEK

A festékek higitasanal nem szabad eltérni a
technikai adatlapban megadott higitasi aranyoktdl,
mert a termék tulajdonsagai, pl. szaradasi idd,
fed6képesség, rétegvastagsag megvaltozhatnak.
Miel6tt barmilyen higitot adunk egy termékhez,
mindig nézzilk meg a termék technikai adatlapjat.

5L

[ |
0,50 L 1L
Termék THINNER 800 THINNER 805 THINNER 820 THINNER 850 THINNER 860
Tipus Vinyl, akril és Akril termékek Zsirtalanit6 a Epoxi termékek | Alkid termékek
alkid termékek higitasahoz. szennyez6dések | higitasahoz. higitasahoz.
higitasahoz. eltavolitasara
festés el6tt.
Hasznalhato | 1K alapozdk és 2K alapozok és Szennyezett Epoxi 1k alapozo és
fedéfestékekhez. | fedéfestékekhez | fellletek alapozokhoz. fedéfestékekhez
hengerrel torténd | tisztitasara. hengerrel torténd
felvitel esetén. felvitel esetén.
Melyik ALUPRIME ROBUSTO Felllet tisztitd ALUSHIELD, VEMALUX
VEMAR SENTINELLA SAPPHIRE VEMASHIELD alapozé
termékekhez | Lakkok fedéfesték VEMALUX
SAPPHIRE (fest6henger feddfesték
fedéfesték (ha vagy
szoropisztollyal szoropisztoly
hasznaljuk) esetén)
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Vemar

YACHT COATINGS

BEVEZETES

MI A FESTEKLEMARO?

A festéklemarok eltavolitidk a bevonat egyes rétegeit
a felUletrdl fizikai behatas nélkil. A bevonat eltavolitasa
kémiai reakcio alapjan jon Iétre.

Az eltavolitand6 bevonat kémiai tulajdonsagaitol fliggéen
tobbféle lemard létezik. pl az algagatlok eltavolitasara
szolgald lemard (Pl. LT 900) nem Iép reakcidba a gélcoattal
vagy az ozmozis ellen hasznalt epoxi alapozéval.
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FESTEKLEMARO

LT 900 ,
FESTEKLEMARO

Vizbazisu festéklemard 1 komponenst termékek
eltavolitdsara. Nem tartalmaz Metilén-cloridot
vagy egyéb olyan oldoszert, ami karos lenne
a 2 komponensl epoxi termékekre. Kiméletes
hatadsa miatt alkalmas a régi algagatlé rétegek és
1 komponenst vinil, alkid és akril bazisu alapozé
eltavolitasara anélkil, hogy karositana az ozmozis
elleni védéréteget.

|
3L

Kiszerelések ‘ Szinek
LT 900 ) - HALVANY BEZS
FESTEKLEMARO
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Vemar

ALKALMAZAS|
UTMUTATO

FELULET ELOKESZITES

Hasznalat el6tt alaposan keverjuk fel. Vigyik fel a feltletre amit el akarunk tavolitani.
A reakcid id6 flugg a felllet hémérsékletétdl, melyet a lenti tablazat tartalmaz. A
bevonat tipusatol és a rétegvastagsagtol fliggéen a reakcid idé 1-24 ora kozott
véltozhat. A feloldott bevonatot tavolitsuk el egy fém (ne aluminium) vagy mdanyag
spatulaval. Vizzel 6blitsik le a fellletet, hogy eltavolitsuk a maradvanyokat. Ismételjik
meg a mlveletet, ha szlikséges. Figyelem: Ne hasznaljuk aluminium fellleten vagy
aluminium eszkdzokkel, mert korrodalodhatnak! Jol szell6z6 helyen alkalmazzuk.

Reakcio id6 a feliilet hémérsékletének fliiggvényében*

Felllet i i . )
Hémérséklet 5°C 15°C 20 °C 35°C

Festékeltavolitd

reakcidideje 4 ora 2 ora 1 6ra 30 perc

*Indikativ adatok. A tényleges érték fiigg a felhasznalds korilméenyeitol.

TIPPEK

Ne hasznaljuk kdzvetlen aluminium fellleten
vagy aluminium eszkozokkel.
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Hajétesten kivili viz

Nedves tvegszal hajotest

@ Nevesség atszivargas (E) GELCOAT
a gelcoat-on keresztiil (Félig atereszté hartya)
@ Nedvesség szivargss () Nyomas

a laminatbdl |
e Csapdaba kertilt
nedvesség



YACHT COATINGS

Vemar

BEVEZETES

MI IS AZ 0ZMOZIS JELENSEG?

Az ozmozis jelenség az Givegszal hajokat fenyegeté legnagyobb ve-
szély. A nyomaskulonbség miatt fordul elé, amikor egy félig ateresz-
t6 hartya két eltérd siirliségul anyagot valaszt el. A hajétesten kivdili
vizet és a laminatba (ritkabban) bejuté nedvességet.

Példaul a lassan beszivargd para/nedvesség reakciéba lép az lUveg-
szallal és egyéb anyagokkal, igy savas folyadék keletkezik, amelyek
nagyobb a nyomasa, mint a vizé. Ez a folyadék nem tud atjutni a
gelcoat-on, nyomas keletkezik, és buborékok képzédnek a gelcoat
felUletén.

Az ozmozis jelensége fligg a viz minGségétdl és hémérséklettdl, a
laminat gyartasa soran keletkezett egyenetlenségektél, Iégbuboré-
koktdl, és a hajétest vizben toltott idejétol.
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0zMOzZIS

AZ OZMOZIS
JELENSEG JELE

Az ozmdzis jelenség felismerheté a hajétest kulsé és belsé
részén képz6dott buborékokrol. Ha felnyitunk egy l1égbuborékot
és kellemetlen szagu, barnas folyadékot talalunk a buborékok
belsejében, akkor mielébb meg kell kezdeni ennek a kezelését.

Azonban a buborékok megjelenése nem mindig utal ozmdzis
jelenségre. Lehet, hogy a bevonat felvitele soran levegé vagy
oldoszer zarédott be a buborékokba, de ez mindig csak a
fellleten tapasztalhatd, nem érinti a gelcoat-ot. Ebben az
esetben a buborékok belseje kemény és szaraz.



Vemar

YACHT COATINGS

0zZMOZIS ELLENI VEDELEM

Az ozmodzis elleni védelemhez ismerni kell az
szlikséges kezelési eljarasokat, ezért jobb, ha profi
szakemberekre bizzuk a munkat.

Javasolt ozmozis elleni kezelés

. Tisztitas Tavolitsuk el a meglevé algagatld és alapozdé rétegeket csiszolassal
vagy homokszoérassal. Mossuk le majd zsirtalanitsuk a felliletet.

Hagyjuk teljesen megszaradni a feltletet. Hasznaljunk

) FEIEEC SIS nedvességmérét a hajotest nedvességtartalmanak megallapitasara.

3. Bevonat felvitele 1 réteg ALUSHIELD
4. Bevonat felvitele ULTRAFILL, ULTRAFINE
5. Bevonat felvitele 3 réteg ALUSHIELD

. Bevonat felvitele 1 réteg ALUPRIME

. Bevonat felvitele 2-3 réteg ALGAGATLO
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AJANLOTT SPECIFIKACIOK

ACEL Freliilet elokészités: Ha sziikséges tavolitsuk el az olajos, zsiros szennyezédéseket megfeleld zsirtalanitoval
(VEMAR 820). Tavolitsa el a sélerakddasokat, port és/vagy egyéb szennyezddéseket vizes tisztitassal. A teljes bevonat
eltavolitasa érdekében homokfluvassal a fellletet Sa 2, lehetdleg Sa 2 V- tisztasagi fokura kell fujni az ISO 8501 -1 szab-

vany szerint).
VIZVONAL ALATT
Osszes Osszes Atfesthetdség 20°C Kiadéssag

Leiras Tipus Rétegszam | Higit6 WFT* DFT* Min Max m?/ltr

HAGYOMANYOS

Alapozé ALUPRIME 4-5 800 380-475 pm | 160-200 pm 2 6ra - 10,5

Algagatié VEMAR algagatlo 2-3 800 220-330 pm | 120-180 pm 6 ora - 8,3-10,8*

Vizre tehetd 12 éra 6 honap

PREMIUM

Alapoz6 VEMASHIELD 1 850 65 pm 50 pm 3ora 3 nap 15

Kitt (ha ULTRAFILL 2 cm/réteg | 2 cm/réteg 7 6ra 3 nap

sziikséges)

Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3 mm/réteg 7 6ra 3 nap

sziikséges)

Alapoz6 VEMASHIELD 2-3 850 130-195 pm | 100-150 pm 3 dra 7 6ra 15

Algagatlé VEMAR algagatlo 2-3 800 220-330 pm | 120-180 pm 6 ora - 8,3-10,8*

Vizre teheté 12 éra 6 hénap

* WTF=Neves rétegvastagsag DFT=Széraz rétegvastagsdg ** Fligg az algagatld tipusatdl
ViZVONAL FELETT
Osszes Osszes Atfesthetéség 20°C Kiadéssag

Leiras Tipus Rétegszam | Higito WFT* DFT* Min Max m?¥/ltr

HAGYOMANYOS

Alapoz6 VEMALUX ALKYD 2-3 800 45-75 pm 30-50 pm 4 bra 48 6ra 16
UNDERCOAT

Fedéfesték VEMALUX ENAMEL 2-3 860 65-90 um 40-60 um 12 6ra 48 é6ra 12
TOPCOAT

PREMIUM

Alapoz6 VEMASHIELD 1-2 850 65-130 pm | 50-100 pm 3 dra 72 6ra 15

Kitt (ha ULTRAFILL 2 cm/réteg | 2 cm/réteg 7 dra 72 bra

sziikséges)

Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3 mm/réteg 7 bra 72 6ra

sziikséges)

Alapoz6 ROBUSTO PU 2-3 800 75-145 um 40-80 pm 8 6ra 48 6ra 9,2
UNDERCOAT

Feddfesték SAPPHIRE PU 2-3 800/805 60-80 pm 30-50 pm 6 6ra 16 dra 9-12
TOPCOAT




GRP Feliilet elskészités: Ha szlikséges tavolitsuk el az olajos, zsiros szennyezédéseket megfeleld zsirtalanitoval
(VEMAR 820). Tavolitsa el a sélerakddasokat, port és/vagy egyéb szennyezédéseket vizes tisztitassal. Csiszoljuk meg a
fellletet P180-P220 csiszoldpapirral a tapadas javitasa érdekében. Tavolitsuk el a keletkezett csiszolatport. Gy6z6djon
meg, hogy a fellilet teljesen szaraz.

VIZVONAL ALATT
Bsszes Osszes Atfesthets 20°C Kiadéssag
Leiras Tipus Rétegszam | Higit6 WFT* DFT* Min Max m?/ltr
HAGYOMANYOS
Alapozo ALUPRIME 1-2 800 95-190 pm 40-80 pm 2 dra - 10,5
Algagatlé VEMAR 2-3 800 220-330 pm | 120-180 pm 6 ora - 8,3-10,8
algagétld
Vizre tehetd 12 éra 6 hénap
PREMIUM
Alapozo ALUSHIELD 2 850 130 pm 100 pm 3 ora 3 nap 15
Kitt (ha ULTRAFILL 2cm/réteg | 2 cm/réteg 7 6ra 3 nap
sziikséges)
Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3 mm/réteg 7 6ra 3 nap
sziikséges)
Alapoz6 ALUSHIELD 2 850 130 pm 100 ym 3dra 7 6ra 15
Algagatlo VEMAR A/F 2-3 800 220-330 pm | 120-180 pm 6 ora - 8,3-10,8
Vizre tehet6 12 éra 6 honap
* WTF=Neves rétegvastagsdg DFT=Széraz rétegvastagsdg ** Fligg az algagatld tipusatdl
VIZVONAL FELETT
Osszes Osszes Atfesthets 20°C Kiadéssag
Leiras Tipus Rétegszam | Higit6 WFT* DFT* Min Max m?/Iltr
HAGYOMANYOS
Alapozd VEMALUX ALKYD 2-3 800 45-75 ym 30-50 pm 4 6ra 48 6ra 16
UNDERCOAT
Fedéfesték VEMALUX ENAMEL 2-3 860 65-90 um 40-60 um 12 déra 48 6ra 12
TOPCOAT
PREMIUM
Alapoz6 ALUSHIELD 1-2 850 60-120 pm 45-90 um 3 dra 72 6ra 15
Kitt (ha ULTRAFILL 2 cm/réteg | 2 cm/layer 7 6ra 72 6ra
sziikséges)
Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3 mm/layer 7 6ra 72 6ra
sziikséges)
Alapozo ROBUSTO PU 2-3 800 75-145 pm 40-80 pm 8 dra 48 6ra 9,2
UNDERCOAT
Feddfesték SAPPHIRE PU 2-3 800/805 60-80 um 30-50 pm 6 ora 16 6ra 9-12
TOPCOAT




AJANLOTT SPECIFIKACIOK

ALU MINI U M Feliilet el6készités: Ha sziikséges tavolitsuk el az olajos, zsiros szennyezédéseket megfeleld
zsirtalanitéval (VEMAR 820). Tavolitsa el a sélerakddasokat, port és/vagy egyéb szennyezédéseket vizes tisztitassal.
Nem fémes szemcseszérassal (ISO 11126) érdesitsik a felllletet (cc 50-75 pm) vagy csiszoljuk meg P80-P120 csiszol6-

papirral.
VIZVONAL ALATT
Osszes Osszes Atfesthet6 20°C Kiadéssag
Leiras Tipus Rétegszam | Higité WFT* DFT* Min Max m?/Itr
HAGYOMANYOS
Alapozo ALUPRIME 4-5 800 380-475 pm | 160-200 pm 2 6ra - 10,5
Algagatlé  VEMAR algagatlé 2-3 800 | 220-330 pm | 120-180 pm 6 dra - 8,3-10,8"
Vizre tehetd 12 6ra 6 hdénap
PREMIUM
Alapozé VEMASHIELD 1 850 65 um 50 pm 36ra 3 nap 15
Kitt (ha ULTRAFILL 2cm/réteg | 2cm/réteg 7 6ra 3 nap
sziikséges)
Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3mm/réteg 7 6ra 3 nap
sziikséges)
Alapozé VEMASHIELD 2-3 850 130-195 pm | 100-150 pm 3 ora 7 ora 15
Algagatlo VEMAR algagatlé 2-3 800 220-330 pm | 120-180 pm 6 6ra - 8,3-10,8"
Vizre tehetd 12 6éra 6 hdnap
* WTF=Neves rétegvastagsdg DFT=Széraz rétegvastagsdg ** Fiigg az algagatlo tipusato!
ViZVONAL FELETT
Osszes Osszes Atfesthets 20°C Kiadéssag
Leiras Tipus Rétegszam | Higito WFT* DFT* Min Max m?/Itr
HAGYOMANYOS
Alapozé6 VEMALUX ALKYD 2-3 800 45-75 um 30-50 pm 4 6ra 48 éra 16
UNDERCOAT
Feddfesték VEMALUX ENAMEL 2-3 860 65-90 um 40-60 pm 12 d6ra 48 6ra 12
TOPCOAT
PREMIUM
Alapozo VEMASHIELD 1-2 850 65-130 um | 50-100 pm 3 6ra 72 bra 15
Kitt (ha ULTRAFILL 2 cm/réteg | 2 cm/réteg 7 ora 72 6ra
sziikséges)
Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3 mm/réteg 7 6ra 72 6ra
sziikséges)
Alapoz6 ROBUSTO PU 2-3 800 75-145 ym 40-80 pm 8 dra 48 6ra 9,2
UNDERCOAT
Feddfesték SAPPHIRE PU 2-3 800/805 60-80 pm 30-50 pm 6 ora 16 6ra 9-12
TOPCOAT




FA Feliilet elskészités: Csiszoljuk meg a feltletet P80-P120 szemcsemeéretti csiszoldpapirral a tapadas javitasa
érdekében. Tavolitsuk el a csiszolatport. Hagyjuk teljesen megszaradni a felliletet. A paratartalomnak 18% RH (relativ
paratartalom) alatt kell lennie.

VIZVONAL ALATT
Osszes Osszes Atfesthets 20°C Kiadéssag
Leiras Tipus Rétegszam | Higit6 WFT* DFT* Min Max m?/ltr
HAGYOMANYOS
Alapozo ALUPRIME 3-4 800 285-380 pm | 120-160 pm 2 dra - 10,5
Algagatlé  VEMAR algagatlé 2-3 800 |220-330pm|120-180pym| 6éra - 8,3-10,8"
Vizre tehetd 12 déra 6 hénap
PREMIUM
Alapozo ALUSHIELD 1 850 65 pm 50 pm 3 dra 3 nap 15
Kitt (ha ULTRAFILL 2cm/réteg | 2 cm/réteg 7 6ra 3 nap
sziikséges)
Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3 mm/réteg 7 6ra 3 nap
sziikséges)
Alapoz6 ALUSHIELD 3-4 850 195-260 ym | 150-200 pm 3 ora 7 6ra 15
Algagatié VEMAR algagatlé 2-3 800 220-330 pm | 120-180 pm 6 dra - 8,3-10,8*
Vizre tehetd 12 éra 6 honap
* WTF=Neves rétegvastagsdg tjpusatol, DF T=Szdraz rétegvastagsdg ** Fligg az algagatlo tipusatol
VIZVONAL FELETT
Osszes Osszes Atfesthets 20°C Kiad6ssag
Leiras Tipus Rétegszam | Higito WFT* DFT* Min Max m?/Itr
HAGYOMANYOS
Alapozé VEMALUX ALKYD 2-3 800 45 -75 pm 30-50 um 4 6ra 48 d6ra 16
UNDERCOAT
Fedéfesték VEMALUX ENAMEL 2-3 860 65-90 pm 40-60 pm 12 éra 48 d6ra 12
TOPCOAT
PREMIUM
Alapoz6 VEMASHIELD 1-2 850 65-130 pm | 50-100 pm 3 ora 72 6ra 15
Kitt (ha ULTRAFILL 2 cm/réteg | 2 cm/réteg 7 6ra 72 6ra
sziikséges)
Kitt (ha ULTRAFINE 3 mm/réteg | 3 mm/réteg 7 6ra 72 6ra
sziikséges)
Alapoz6 ROBUSTO PU 2-3 800 75-145 um 40-80 pm 8 ora 48 6ra 9,2
UNDERCOAT
Feddfesték SAPPHIRE PU 2-3 800/805 60-80 pm 30-50 pm 6 dra 16 6ra 9-12
TOPCOAT




FEDOFESTEKEK

rr

KORALL
FEHER

1430 SAPPHIRE

TORT
FEHER

1433 SAPPHIRE
1413 VEMALUX

4440 SAPPHIRE
4420 VEMALUX

6440 SAPPHIRE
6420 VEMALUX

vuAGos
KEK

5430 SAPPHIRE
5410 VEMALUX

KAGYLO
FEHER

1412 VEMALUX

HOMOK
SZIN

1436 SAPPHIRE
1416 VEMALUX

NARANCS

4430 SAPPHIRE
4410 VEMALUX

5440 SAPPHIRE
5420 VEMALUX

7435 SAPPHIRE
7415 VEMALUX

N P ALETTA

KAVICS
FEHER

1431 SAPPHIRE
1411 VEMALUX

SARGA

3430 SAPPHIRE
3410 VEMALUX

VILAGOS
Zz&LD

6430 SAPPHIRE
6410 VEMALUX

TENGERESZKEK

5435 SAPPHIRE
5415 VEMALUX

FEKETE

2430 SAPPHIRE
2410 VEMALUX



KREM TISZTA
FEHER FEHER
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ALGAGATLOK

TENGERESZKEK FEKETE

GRAFIT FEKETE
FEKETE

FEKETE




N P ALETTA
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HALVANY HALVANY
BEZS ROZSASZIN
X
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=
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X
TISZTA
FEHER P P
HAJOFENEK
FESTEK
SENTINELLA
Megjegyzes:

A papirra nyomtatott vagy a képernydn lathaté szinek eltérhetnek a valésagostol.
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FGESZSEG,
BIZTONSAG ES
KORNYEZET

A hajozas szenvedélye egyltt jar a tengerek,
tavak és a kornyezetlink szeretetével.

SZEMELYES VEDELMI ELGIRASOK
Hasznalat el6tt olvassuk el figyelmesen a termék
technikai és biztonsagi adatlapjat.

Mindig hasznaljuk az eléirt munkavédelmi ruha-
zatot és felszereléseket (gumikesztyl, védésze-
muveg, festéruha, festéalarc), hogy védjuk a
szemunk, tidénk és a bdrink.

Nedves csiszolas javasolt a nagy mennyiségu
por belégzésének elkerlilése érdekében.

Ne szivjuk be a levegét kozvetlentl a nyitott kan-
na felett.

Ha barmelyik termék a boériinkkel érintkezik mos-
suk le azonnal szappanos vizzel.

Ne haszndljunk higitét a bériink tisztitasara.
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Vemar

YACHT COATINGS

KORNYEZETUNK VEDELME

Tegylnk meg minden  Ovintézkedést a
munkavégzés helyén, hogy elkertljik a termékek
nem kivant érintkezését a kornyezettel.

Ha szaraz csiszolast hasznalunk gondoskodjunk
a porelszivasrol.

Az Ures festékes kannakat és az esetleg lejart
termékeket erre szakosodott cégnek adjuk at
megsemmisitésre, ne dobjuk a kommundlis
hulladék kozé.

A M!Nc’,js@e, A ’BIZTONSAG ESA KORNYEZETI
KIVALOSAG IRANTI ELKOTELEZETTSEGUNK

A minéségi, egészséglgyi, biztonsagi és kornyezetvédelmi
célkitlizésekkel kapcsolatos politika megvaldsitasa
érdekében a HB BODY Group az ISO 9001:2015, az ISO
14001:2015 és az ISO 45001:2018 szabvanynak megfeleld
min&ség-ellenérzési rendszereket tervezett és vezetett be
minden létesitményében.

Ezek a szabvanyok megfelelnek a nemzetkozi eléirasoknak,
novelik az Ugyfelek és az alkalmazottak elégedettségét, és
biztositjak a csoport teljesitményének folyamatos javulasat.

N LN AN

1ISO 1ISO 1ISO

& & &
45001:2018 14001:2015 9001:2015
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KALKULATOROK

Latogasson el a VEMAR weboldalara. A Sup-
port & Tools menlpontban szamos segitséget
talél, hogy a hajéja felljitasa és karbantartasa
a lehetd legjobban sikerliljon a VEMAR ter-
mékeivel.

www.vemarcoatings.com



KAPCSOLAT

ATHENS
DIYLISTIRION AV. ASPROPYRGOS,
GR 19300 - GREECE P.O. BOX 96

T: +30 210 55 90 411-2
F: +30210 5590 713

THESSALONIKI
INDUSTRIAL AREA SINDOS,
GR 570 22 - GREECE P.O. BOX 1261

T: +30 2310 717 900
F: +30 2310 790 051

E: sales@vemarcoatings.com

FOLLOW US

OGIORCXC)
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